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POIGNEE DE COMMANDE POUR ENGIN DE TRAVAUX 

PUBLICS 
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La pr6sente invention a pour objet une poignee de commande pour 
engin de travaux publics. 

De plus en plus d'engins utilises dans le domaine du b^iment et 
des travaux publics utilisent des t6lecommandes actionnees a I'aide de 
poignees ergonomiques. Ces poign6es sont desttnees d commander non 
seulement des dispositifs electro-hydrauliques, mais aussi d'autres fonctions 
plus simples, telles qu'eclairage ou avertisseur sonore. 

De fagon connue, une poignee est constituee par deux demi- 
coques delimitant une cavite. Ces deux demi-coques sont viss6es ou soudees 
rune sur I'autre. La poignee est 6quipee de boutons et/ou de curseurs destines 
15 a etre actionnes par un op6rateur pour pemr>ettre la commande de differentes 
fonctions de I'engin. La cavit6 menagee entre les deux demi-coques est mise # 
profit pour ie passage des fils reliant les boutons ou curseurs aux organes a 
commander. 

Ce type de poignee presente des probl6mes d'6tanch6ite et de 
20 resistance. En outre, le toucher de la matiere utilisee est dure, et peu agreable 
pour l utilisateur. II est en outre difficile de realiser pour un cout raisonnable une 
personnalisation des poignees. ou d'ins6rer certains composants optionnels 
d ordre esth6tique ou fonctionnel. En effet. les demi-coques des poignees 
connues sont realisees en matidre synthetique par injection de matiere sous 
25 haute pression. II en resulte la necessity d'utiliser des moules en acier. d'un 
prix eleve. ce qui exclut la realisation de moules specifiques pour des petites 
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Le but de I'invention est de realiser une poign6e de commande de 
structure simple, qui possdde un toucher agreable pour I'operateur. qui puisse 
etre personnalisd en fonction des clients, tant d un point de vue esth6tique. que 
de I'incorporation d un certain nombre d'etements de commande. tout en 
conservant de bonnes caracteristiques m6caniques et notamment de rigidity. 

A cet effet, la poignee selon I'invention, comprenant une armature 
qui delimite interieurement une cavite, sur laquelle sont months des Elements 
35 de commande, constitu6s par des boutons et/ou curseurs destines d dtre 
actionnes par un operateur pour pennettre la commande de differentes 
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fonctions de Tengin, est caracteris6e en ce que rarmature est recouverte sur 
au moins une partie de sa surface par une envetoppe constitute par une 
couche d'au moins une mousse de polymere themiodurcissable coule a basse 
pression. 

5 L'enveloppe sumfioulee permet de donner un toucher doux d la 

poignee. obtenu par le materiau lui-meme et par un eventuel grainage de la 
surface. En effet, la matiere synthetique surmoulee, constituee par au moins 
une resine thermoplastique expansee. est surmoulee par une technique de 
moussage, et possede une consistance souple. 
10 Ce surmoulage ttant realist sous une faible pression, par exemple 

de Tordre de 4 a 5 bars, les moules mis en ceuvre sont d'un prix de revient 
modere, puisqu^ls peuvent etre realises en aluminium ou en rtsine. II est ainsi 
possible de realiser des poignees avec des formes specifiques pour des series 
relativement iimitees. 

15 En outre, cette enveloppe permet de realiser une parfaite 

ttancheite en supprimant le plan de joint existant entre les deux demi-coques, 

dans la technique traditionnelle. 

Ainsi, apr6s sumfioulage. la piece est monobloc, les vis 

d'assemblage ont entitrement disparues, et la iigne de plan de joint du 
20 surmoulage est beaucoup plus fine que celle creee par Tassemblage de deux 

pieces de matiere synthetique. 

La matiere synthetique utilisee est une resine thermoplastique 

expansee, et avantageusement du polyurethanne. L'enveloppe est surmoulee 

en une seule pi§ce sur I'armature, et peut recouvrir entierement celle-ci. 
25 Afin d'assurer une resistance mecanique suffisante a la poignee, 

rarmature est realiste en une matiere thermoplastique renforcte. 

Afin de procurer un recouvrement suffisant, Tepaisseur de 

Tenveioppe de mousse est idealement voisine de 4 mm, mais peut comporter 

de grandes variations. 
30 Suivant une caracteristique de Tinvention, Tenveloppe surmoulee 

comprend au moins une partie massive, pour des raisons ergonomiques, pour 

des raisons esthttiques de personnalisation de la poignee, ou encore pour le 

montage d'au moins un element de commande ou d'un composant 6lectro- 

mecanique ou electronique. 
35 Suivant une autre caracteristique de invention, les elements de 

commande tels que boutons et/ou curseurs sont montes par ciipage sur 
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rarmature. apres surmoulage de I'enveloppe. a travers des ouvertures 
menagees dans celle-ci. Cette technique rend la poignee ind6montable ne 
pemnettant pas a Top^rateur d'atteindre les composants. 

Avantageusement. un c^ble de chauffage est dispose autour de 
5 I'armature, avant recouvrement de celle-ci par I'enveloppe surmoulee. 

De toute fapon I'invention sera bien comprise, a I'aide de la 
description qui suit, en reference au dessin sch6matique annexe repr6sentant 
a titre d exemples non limitatifs. plusieurs formes d'ex6cution de cette poignee. ' 

Figure 1 est une vue en perspective de I'armature d'une poignee 
10 6quip6e d'un cable chauffant. 

Figure 2 est une vue en coupe longitudinale de cette poignee 

terminee. 

Figure 3 est une vue en coupe longitudinale de la partie superieure 
d'une autre poign^. 

^ poignee selon I'invention comprend une armature 2 delimitant 
une cavite interieure 3. constituee par deux demi-coques (4) realisees en une 
matiere themioplastique renforcee telle que celle connue sous la denomination 
PA 6-6. Les deux demi-coques sont fix6es I'une sur I'autre de fapon connue par 
vissage ou soudage. L'extremite inf6rieure de I'armature 2 comprend une 
empremte hexagonale 5 permettant la fixation de la poignee sur un support 
L'extremite superieure de I'empreinte comporte une ouverture principale 6 et 
une ouverture secondaire 7 Iat6rale. 

Dans la forme d'execution representee aux figures 1 et 2 sur la 
face exterieure de I'armature 2 est enroute un c§ble chauffant 6 Cette 
25 armature 2 est revetue dune enveloppe 9 realisee en mousse de 
polyurethanne d une epaisseur minimale de 4 mm. Cette mousse est depos^e 
par un processus de moulage basse pression a I'int6rieur d'un moule le 
polyurethanne etant injectd sous basse pression dans ce moule avant de sublr 
une operation de moussage tors de la polymerisation. II peut etre note qu'au 
niveau de la base du levier. une collerette 10 est obtenue uniquement a I'aide 
de polyurethanne. sans necessiter d insert. L'ouverture am'ere 7. qui n est pas 
utilisee dans ce cas. est obturee par le polyurethanne. Au niveau de l'ouverture 
avant est monte au moins un composant eiectronique 12 associe d un support 
13 qui est clipe dans I'armature 2. Ce montage est irreversible et garantit une 
35 excellente etancheite de I'interieur de I'armature. 
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II dolt etre note que Tenveloppe en polyur^thanne recouvre 
totalement Tamriature, masquant notamment le plan de joint des deux demi- 
coques 4 de celles-ci, et assurant une excellente etancheite de rinterieur de la 
poignee. C'est ainsi notamment que les composants electro-mecaniques 12 et 
5 le cable electrique 14 auquel celui-ci est relie sont parfaitement prot6g6s. Outre 
cet aspect de protection, Tenveloppe en polyurethanne assure un toucher 
agreable de la poignee pour Toperateur, et permet d'obtenir des formes en 
matifere massive, qui ne suivent pas parfaitement la forme de Tarmature. 

La figure 3 est une illustration de la possibilite de realiser des 

10 parties massives en polyurethanne. La figure 3 represente une extr^mite 
superieure d'une poignee dans laqueile les memes composants sont designes 
par les memes references que precedemment Dans ce cas, une partie 
massive 15 en mousse de polyurethanne depasse de Tarmature. et sert au 
logement d'un composant electro-mecanique deporte 16, qui est associe a une 

15 platine 17 comportant les autres composants electro-mecaniques 18 c'est-a- 
dire ceux associes a la partie principale du levier et loges a rinterieur de 
Tarmature. 

Comme il ressort de ce qui precede, Tinvention apporte une grande 
amelioration a la technique existante en fournissant une poignee de structure 

20 simple, offrant d'excellentes caracteristiques mecaniques, d*un prix de revient 
reduit, assurant une excellente etancheite de rinterieur de la poignee, et 
permettant une personnalisation de la forme exterieure de la poignee tant pour 
des raisons esthetiques que pour des raisons fonctionnelles. d*ergonomie ou 
en raison du montage de certains composants. tout en offrant une surface de 

25 toucher agreable pour Toperateur. 

Comme il va de soi. Tinventlon ne se limite pas aux seuies formes 
d execution de cette poignee, decrites ci-dessus a titre d'exemples, elle en 
embrasse au contraire toutes les variantes. C'est ainsi notamment que le 
nombre de zones massives de matiere synthetique pourrait etre different, que 

30 la matiere utilisee pourrait ne pas etre du polyurethanne, mais une autre 
matiere possedant des proprietes de mouiage par coulee avec moussage, 
sans que Ton sorte pour autant du cadre de I'invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Poignee de commande pour engin de travaux publics, 
5 comprenant une armature (2) qui delimite interieurement une cavite (3). sur 
laquelle sont mont6s des elements de commande (12). comportant des 
boutons et/ou curseurs destines a etre actionnes par un operateur pour 
permettre la commande de diff6rentes fonctions de I'engin, caracterisee en ce 
que Tarmature (2) est recouverte sur au moins une partie de sa surface par une 
10 enveloppe (9) constitute par une couche d'au moins une mousse de polymere 
thermodurcissable coule a basse pression. 

2. Poignee de commande selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que la couche de matiere synthetique surmoulee (9) est en polyurethanne. 

3. Poign6e de commande selon Tune des revendications 1 et 2, 
15 caracterisee en ce que Tenveloppe (9) est surmouI6e en une seule piece sur 

Tarmature (2). 

4. Poignee de commande selon Tune des revendications 1 a 3, 
caracterisee en ce que {'armature (2) est realisee en une matiere 
thermoplastique renforcee. 

20 5. Poignee de commande selon Tune des revendications 1 a 4, 

caracterisee en ce que I'epaisseur de Tenveloppe (9) est d'au moins 4 mm. 

6. Poignee de commande selon Tune des revendications 1 a 5, 
caracterisee en ce que Tenveloppe surmoulee (9) comprend au moins une 
partie massive (10). 

25 7. Poignee de commande selon la revendication 6, caracterisee en 

ce qu'au moins une partie massive (15) comprend au moins une cavity servant 
au montage d'un Element de commande ou d'un composant electro-mecanique 
(16) ou electronique. 

8. Poignee de commande selon Tune des revendications 1 a 7, 
30 caracterisee en ce que les elements de commande (12) sont months par 

clipage sur Tarmature (2), apres surmoulage de Tenveloppe (9). 

9. Poignee de commande selon Tune des revendications 1 a 8, 
caracterisee en ce qu'un cable de chauffage (8) est dispose autour de 
Tarmature (2), avant recouvrement de celle-ci par Tenveloppe surmoulee (9). 



1/2 




2/2 



FIGS 




